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Die vorliegende Gebrauchsanweisung betrifft die ektronisch gesteuerten
Elektropermanent-Magnetspannplatten vom Typ: Q
TSSE-3026, TSSE-3031, TSSE-3043, TSSE-3059 Q,~

Wir ersuchen Sie, vor der Benutzung der Magnetgpatte die Gebrauchsanwels@genau
durchzulesen.
Die Gebrauchsanweisung soll am Arbeitsplatz aufibetvaerden.
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1. Allgemeine Informationen
1.1. Wirkungsprinzip ,&

Die elektronisch gesteuerten Elektropermanent-M@ga@nplatten (im FoIgende@'SSE-
Magnetspannplatten benannt) funktionieren auf desi8der AINiCo-Magnete. @nk ihren
einzigartigen Eigenschaften kénnen sie mit eineraktaschen Impuls y niedriger
Spannung angeregt werden. Das Gerat kann entwidkt hit einem beige@ten Controller
(mit der Mdglichkeit, die Haftkraft zu einzustel)eoder mit einer speic rogrammierbaren
Steuerung (SPS, engl. PLC) gesteuert werden. Dgnetischen PoldQler Magnetfelder der
Aufspannflache (Abmessungen 50 x 50 mm) sind abmlnﬂg’m Schachbrettmuster
angelegt. Dies ermoglicht eine wirksame und steBk‘eestigun@fés Werkstucks durch die
gekreuzten Linien des Magnetfeldes. Die Magneteésenat Qw)gfcien durch einen Impuls des
im Controller erzeugten Gleichstroms angeregt um@aentmagnetisiert. Die TSSE-
Magnetspannplatten werden mit Wechselstrom mi nung 380V = 10% und Frequenz
45-65 Hz gespeist. Q,'
Um die volle Haftkraft zu erreichen, soll das ﬁdgende Werkstiick mindestens 4 Pole
verbinden (also mind. 110 x 110 mm). @
Die TSSE-Magnetspannplatten bedUrf;@er Speisungvdhrend der Magnetisierung und
der Entmagnetisierung. Wahrend der ) arbeitung kiasnSpeisekabel abgeschaltet werden,
was sich gunstig auf die Siche%@t und auf diergeeinsparung wahrend der Arbeit
auswirkt. N
&
1.2. Bestimmung der Magne@annplatten
Die EIektropermanent—T%SE-Magnetspannplatten chanaleren sich durch ihre sehr grol3e
Haftkraft. Sie sind fuﬁre Fixierung von ferromagischen Werksticken (niedriggekohlter
Stahl, niedriglegiev&psmhl, Guleisen usw.) bErdsen, Bohren, Schleifen, Hobeln mit den
CNC- Werkzeu \aschinen sowie auch mit konventienelWerkzeugmaschinen oder als
Begleitgerat %’%pe Spritzgul3maschinen beim Zukieiiader Formen. Die Aufspannflache ist
steif und la;s sich nicht verformen, was bewirkif3ddie Bearbeitung einen sehr hohen
Prazma&@rad erreicht. Sie kdnnen sowohl firBhéestigung von flachen Werkstiicken als
auch@&bei der Anwendung von entsprechenden Pdischu+- von runden oder von
ugg%elmaf&ig geformten Werkstiicken verwenden werden
nn alle Betriebs- und Wartungsbedingungen eidgghaverden, wird das Gerat lange
Q/Jahre dienen.



Die TSSE-Magnetspannplatten ermdglichen die Beanhgides Werkstlicks von 5 Seiten aus
wéhrend einer Befestigung; dank der Anwendung vpoxkdharzen sind sie voIIkomr@n

dicht, wasserfest und widerstandsfahig gegen jegliCihimittel. Q’§)
Die maximale Betriebstemperatur der TSSE-Magnetspamplatten betragt 80°C. ‘Z?S

Wir ersuchen Sie, vor der Benutzung der Magnetgmatte die Gebrauchsanw ng genau
durchzulesen. N
Die Gebrauchsanweisung soll am Arbeitsplatz aufibetvaerden.

$
S
©

1.3. Allgemeine Sicherheitsprinzipien Q
Bei der Benutzung der Magnetspannplatten bestehm@?eine Gefahr von
Kdrperverletzungen, die in der Folge sogar zum Tidden l%hhten. Die Befolgung der
folgenden Prinzipien wird es lhnen helfen, Unf&hlevermeid@’

* Man soll das Gerat nicht benutzen ohne daﬁ&g)nevaﬂe Gebrauchsanweisung
genau durchgelesen hat. éb’
* Man darf das Gerat wahrend der Magne@ﬁ%rung deerEntmagnetisierung nicht

vom Controller abschalten (die En@hung einesktredehen Bogens kann

Korperverletzungen oder den Tod verﬁ%achen).

* Man darf das Gerat nicht benutzey ' wenn der Cdatroder die Magnetspannplatte
beschadigt ist. )

» Das Gerat muf3 an die richti&\gdung angeschlasmar(laut Schema).

* Nach jeder Demontage b{w Reparatur mufd das Gendinblick auf die korrekte

Speisung und Erdung @%rprﬂft werden.

* Reparaturen oder eﬂ@%’tuelle Modifizierungen desitesrdirfen ausschliel3lich vom

Hersteller durch@ﬁlhrt werden. Selbstéandig vorgamene Modifizierungen

bewirken eine@erlust der Garantie und steigesRligiko eines Stromschlags oder

einer Havqrfé%es Gerates.
N



2. Technische Daten und Aufbau der Magnetspannpladt

N
2
g
Das Schema der Magnetspannplatte QQ’
>
N
~
@ Q
o)
S
L L
N
R
Abmessungen@ Hohe | Anzahl der | Maximale Haftkraft der
Typ
A B C D&%’L s | [mm] | Magnetfelder | Magnetspannplattig]
TSSE-3026| 300 26( 23%@ 350 340 12 4200
TSSE-3031| 310 30( ZAQV 350 400 16 5600
) 70
TSSE-3043| 43d 30(2&53 470 400 24 8400
O
TSSE-3059| 590 éﬁ( 510 280 630 4p0 32 11200
‘ay
&
QQr

Die elektr@gsch gesteuerte schachbrettartige TB&gnetspannplatte besitzt Magnetfelder;
es sind&lschuhe mit Abmessungen 50 x 50 mm, whiehdeine 10 mm dicke Schicht von
Epo arz voneinander getrennt sind. Die Gruntplet ganzlich aus niedriggekohltem
S@ erzeugt. Die maximale Haftkraft betragt 3%® k1 Feld und wird bei Werksticken

eicht, die mindestens 20 mm dick sind. Die 70 dioke Grundplatte garantiert eine fixe

Q’Befestigung, die eine prazise Bearbeitung des Wiarkss ermaoglicht.
6



In der Ausstattung der Magnetspannplatte befindg@nzusatzlich walzenférmige Polschuhe,
welche die Befestigung von Werksticken mit unreg®imgen Formen ermdglichen und?.an
den Seiten der Grundplatte werden um einer bessBefastigung willen reguli&re

Fixierelemente angebracht. Der Aufbau der Fixienelete ermdglicht eine ﬂ@sende
Anpassung der Hohe des Fixierelementes an die Riekezu bearbeitenden W&j&tﬂckes im
Bereich zwischen 0 und 20 mm Uuber der Magnetspattepbberflache. \Q@'nn man die
Bearbeitung von untypischen Werkstiicken bertckgthtbesteht 0)M('jglichkeit,

zusatzliche Polschuhe laut Zeichnung auszufurEDimDichtigkeitsklass£6erétes ist IP

43. Die Magnetspannplatte erméglicht die Ein- und Absstung d@Magnetfeldes durch
einen elektrischen Stromimpuls. Die Magnetisierumgl die Ent@gnetisierung verlaufen

Q)o‘\

Die Elektropermanent-Magnetspannplatte ist elntmeisc@gesteuertes Gerat mit kurzer

sehr rasch (innerhalb von 1-2 Sekunden).

Betriebsdauer aufgrund der hohen Werte der StrokestB@shalb wird die Anwendung einer

Zeitpause zwischen der Magnetisierung und der@mmjﬁierung empfohlen, die nicht
x>

Q
$
&

kurzer als 10 Sekunden dauern sollte.
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3. Aufbau und Bedienung des Controllers

&

In der Standardausstattung wird der Controllerdig@ Steuerung von 1 Magnetsp@’%latte
beigelegt. Es gibt auch die Moglichkeit, den Coligrofiir die Steuerung von 2 w@r mehr
Magnetspannplatten zu verwenden. Der Controller fist Trockenarbej&@estimmt

(Dichtigkeitsklasse IP 20). Man soll besonders heag dafd der Controller inﬂ%’er trocken ist
und an Stellen montiert wird, die nicht dem EinfluBn Wasser augd@setzt sind. Das
Steuergerat ermoglicht es, den Grad der HaftkraftBereich 1-8 eil@stellen. Zusatzlich
besitzt jeder Controller eine bekabelte, 3 m laRgmbedienung, u e Magnetspannplatte
von einer bequemen Position aus zu steuern. Detr@len der I\&’égnetspannplatte ist ein

speziell entworfenes Steuergerat, das nicht durelkte Strom%}blsung ersetzt werden kann.

&
S

N
4

&

N
. S
Fernbedienung Controller
mit Kabel ‘&




1. Display

2. Kontrolllampchen Q?
- Magnetize (grun) — zeigt, daf die Magnetspanteglatignetisiert ist; Q'
- Alarm (rot) — schaltet sich parallel wahrend Me&gnetisierung bzw. der Entmagnetlﬁrung
ein, oder zeigt einen Fehler an; Q?
(o

- Demagnetize (gelb) — zeigt, dal3 die Magnetspatigpéntmagnetisiert ist;

3. Steuerdrucktasten: &

- Function — das Menu der Funktionen des Contoligrd betatigt;

- Increase — Steigerung der Haftkraft oder, nachdesmMenu der Funktior@ eingeschaltet
wurde, ermdglicht die Drucktaste die Wahl der i&iomen; Q

- Decrease — Verringerung der Haftkraft oder, naamddas M@der Funktionen

e

eingeschaltet wurde, ermdglicht die DrucktaseeWahl der Funktion

- Magnetize — Magnetisierungsdrucktaste; Q
- Unlock — Blockierung I6sen; %‘Q
- Demagnetize — Entmagnetisierungsdrucktaste. S
2
&

3.1. Schema und Beschreibung der Steckdosen des %@rs

Fern-
bedienung
O
. PLC
© 7
/ &
AnschluB-5teckdose dl\} Speizung:
Magnets pannplatte: (@, phasenkontakte 400V AC
(&), (@ stromkonta 1) blockierter Kontakt
(1)  Erdung & (1) Erdung

Q

e Steckdose P1 &teuerung durch die Fernbedienumg Steickdose dient zum Anschliessen
der Fernbedien
Beschr wung der Kontakte: 1. VCC, 2. 485+, 3. 485GND, 5. PE.

° Steck PLC - die Steckdose dient zum Arssdn einer
speicher rammlerbaren Steuerung (SPS, engl..RIi@¢n das Schema der Steuerung mit
elner hreibung der SPS-Kontakte.

c/_,
&
S
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Schnitt- | Inneres HESCthib'—'”Q 0
stelle Stromsystem des Signals Q)g)
) Magnetisierung: Q’&'
_|
COM-Eingang " gleichzeitiger Kontaktsatz @
m l; = Kontakte: 1,3.4; wenn di
i : = Magnetisierung pnsitiu$
Signal der o .
.—)/— ® Entmagnetisierung | 3 entsteht der Kontakt 7.8: ist
m * & der WVorgang f;;llsuzhQ et das
5 i Ergebnis 5,8;
. e EE Signal der B Ciersieill
Magnetisierung & Ent_mag_n_etlm
m 1 a%: gleichzeitigegdntaktsatz
i ; s
_/J/ EE* Signal der Lasung LE 2 1‘2'.4.‘ e I"u:fgdnehsmrung
] der Blockierung POSHE b3 R
Kaonta B6,8; ist der
Wor falsch, lautet das
® @ K1 \\_ Alarmsignal ErgeBdis 5.8
(rote Diode) g’s
o | D
@ @ K2 ~ Entmagnetisierung % q&
(gelbe Diode) _@QQ'J Ricksignal-Ausgang ist der
] passive Ausgang des Schalters
K3 . Magnetisierung @
? Qb ® (griine Diode) 4@ . .
NT Belastbarkeit der Kontakte:
Y 2 | 2a2svac
] T
—® zasilanie @— CDM-Ausgar@ 0 LB Bl LE
Qo

Kontakt der Erdun?’

3.2. Vorbereitung des Arbeitsplatzs?\g-
Die Magnetspannplatte soll a@\giner waagrechterttegl Oberflache aufgestellt und mit
Schrauben befestigt werdep&0 daR die Magnetsfatenfix und unbeweglich ist.
Den Controller soll man/@/?elnem trockenen PlatBetriebsposition anbringen und mit
Schrauben festmache, ‘bDer Controller kann im Betalfin Steuerschréanken montiert und
durch die SPS- (%@-Steckdose oder die Fernbedgeigesteuert werden. Die bekabelten
Gerate und deré)’GontroIIer wurden vom Herstellerrpitigt, deshalb reicht es, vor der
Benutzung, d}$\/erbindungen der Magnetspannplatté des Controllers festzuschrauben.
Die Anschl"gse soll man vorsichtig durchfihren wwdar wegen der Moglichkeit einer
Besché@cang (die Kontakte konnten gebrochen wégrdieshalb darf man die Stecker nicht
mit KJ@ einstecken. Um einen Kontakt anzuschire3soll man den Kontakt an die
S ose bringen und mit ruhiger Bewegung drehsrebselbst in die richtige Position
é(prrastet. Wenn man fir den Anschlufd neue Leiturigancht, die den Controller mit der
@agnetspannplatte verbinden, soll man weichen Kudpééit mit dem Durchmesser 2,5 fmim

11



anwenden und die entsprechenden Kontakte miteinaretbinden (siehe das Schema der
Anschlisse des Controllers und der Magnetspaneplatvischen der Speisungsquelle @md
dem Controller soll man eine 2-Phasen-Sicherung &3ringen. Nachdem man alla%(abel
angeschlossen hat, soll man die Eingangsspeisurigh&®en AC 380 V+10% 4@5 Hz)

anschliessen. ,&
X

&
Warnung: S
Vor der Benutzung der Magnetspannplatte soll maragdibefriifen, ob die
Speisung richtig angeschlossen ist. @

K

Achtung: o?

Speisungskabel bis zum Moment der Entmagnefsiealnsghalten. Man soll
dann aber die Steckdose in der Magnetspann%ﬁ'teima’r Blende absichern,
damit kein Wasser hineindringen kann. >

&

X
$
Y

Nachdem die Magnetspannplatte magnetisiert &cmn kKann man das

4. Steuerung der Magnetspannplatte

Nachdem die Speisung eingeschaltet vvi$i§wird aah @isplay nichts ausgestrahlt und auch
keines der Signallampchen wird leuchteh. Um dasalivder Magnetisierung (die Haftkraft)

einzustellen, soll man die kIeineaneiIe verwendenl das Niveau auf dem Display im

Bereich von 1 bis 8 einstelle le ausgestrahiféeiZzwischen 0 und 8 bedeutet den
Kontrollwert der Magnetisien@%bzw. Entmagnetigieg. 1 steht fir das minimale, 8 — fur
das maximale Magnetisier\’lf)gsniveau. Der Contrddarn nur im Betriebsmodus oder im

Modus ,,Steuerungskan@/wechseln“ fur die Magnetisig bzw. die Entmagnetisierung

verwendet werden. dem Einschalten der Speisedngdet sich der Controller gleich im

Bereitschaftsmodyﬁ\o

Nachdem der @?ecker in die SPS- (PLC)-Steckdoseesahtpssen wird, kann die

Magnetspangf@atte mit der speicherprogrammierb&@uerung PLC gesteuert werden,
dabei mu%\der Steuerkanal nach dem Ein- und Audsohaer PLC-Steckdose nicht

geweclgsgﬁ werden. Um die Montage der Steckdosleichtern, wurden alle Kontakte mit

Nu rn beschrieben, die den auf dem Schema (Sitengebrachten Nummern
em5prechen.

%
&

12



4.1. Betriebsmodus
&

Um den Betriebsmodus festzustellen, soll man dieckiastem® driicken und 1 Sek@de

lang halten; im Bereitschaftsmodus wird auf dentedligen Display der Betnebsm@s der

Kanéle 1 bis 4 von der rechten bis zur linken Sdi#s Displays ausgestra{dsumen die

Beschreibung der Kanéle: fz??

» Keine Beleuchtung: Zeigt an, dal3 der entsprechdfalsal a@schaltet ist und
derzeit nicht funktioniert. OQ
N

» Standige Beleuchtung: Normaler Betriebsmodus a&ﬁedtuéanal.

* Schnelles Blinken (< 0,6 s): Bedeutet, @ die Mé&grerung bzw.
Entmagnetisierung der Magnetspannplatte nlck&)bght wegen zu hohen Stroms,
eines durch eine Beschadigung der <})Qlfsolation dertuhgen verursachten
Kurzschlusses oder eines partiellen I@schluseede’r Wicklung innerhalb der
Magnetspannplatte. *

 Langsames Blinken (> 0,8§ Bedeutet, dal3 die Mégerung bzw.
Entmagnetisierung der Mg?étspannplatte nicht rolbglst wegen zu niedrigen

Stroms in den Leitunge&%‘rﬁan soll Uberprifen, aobkdbelanschlul? richtig ist bzw.

N
ob der Stromkreis n}@&iteilweise offen ist).

AY
&
Ein Beispiel: Q)
&
wenn auf dem @splay die Mitteilun, "oder ' (zwei senkrechte Striche im

SN

oberen TeiQ@Er Ziffer) mit standigem Licht ausgeBlt wird, bedeutet es, dal3 die

Entmagnéﬁlerung in den Kandalen 2 oder 1 richiigkfioniert und daf die anderen Kanéle

0)

mc@m Betrieb sind. Wenn ma\@oder i‘ drickt, wird der Bereitschaftsmodus

%
&

derhergestellt.

13



Um die Ho6he des Stromimpulses in den Kanalen flie diagnetisierung oder

Entmagnetisierung auszustrahlen, soll mi® driicken und 3 Sekunden Iar]@’im
4)

. <
Bereitschaftsmodus halten. Es wird eine Mitteiluag,B. d=Hb ausgestrahlt,@ man
folgendermalien ablesen kann: Die Magnetspannpsitien Betrieb auf demé’anal 2, die

Magnetisierungs-Stromstarke betragt 48 A. Wenn auraere Kanale akti)ggnd, kann man

sie ausstrahlen, indem ma& oder ¥ driickt. Wenn mar@oder @rﬂckt, wird der
RN

Bereitschaftsmodus wiederhergestellt. O)Q
0\

&

R d

4.2. Magnetisierung und Entmagnetisierung

&
Q
S
{4
$
Eine korrekte Verwendung der Magnetspanr@‘lte drel Bedienung mit Hilfe des
Controllers ist moglich, wenn: @‘bg’

- der Controller sich im Bereitschaftsm§§’oderﬂetriebsmodus mit dem ausgestrahlten

Stand befindet.

-

- der Controller nach der Betatigua@’er Magnetisig

-

Die Reihenfolge der Operation@sieht folgendermaRes:
QO
* Magnetisierung: Iru\’ﬁ’ereitschaftsmodus soll man oder ¥ dricken um die

erwinschte Hdh@ér Magnetisierung einzustellendmmﬂ- dricken und Uber 1 s
lang halten. o@ﬁenn die Operation erfolgreich vedaufist, wird das grine
Kontrolllém@hen leuchten, das die Magnetisierueg Blagnetspannplatte anzeigt.
Wenn dié?@peration mif3lungen ist, wird das roterildampchen leuchten und das
grUnQ‘Q’mpchen wird blinken.

. En&@gnetisierung: Im Bereitschaftsmodus soll mesickzeitig 2 und s'driicken
@ langer als 1 s halten. Wenn die Operation gnéath verlaufen ist, wird das gelbe

@?ontrolllémpchen leuchten, das die Entmagnetisigrder Magnetspannplatte anzeigt.
Wenn die Operation mi3lungen ist, wird das roterdslhampchen leuchten und das

&
Q/% gelbe Lampchen wird blinken.

14



Achtung:

N
Wahrend der Magnetisierung und der Entmagnetisgeraund auf dem Display das fol%&e
Symbol vorbeifliegen: 8333 . In diesem Moment solin Vorsicht bewahren, u weder
Q&
die Magnetspannplatte noch das befestigte Werkstik einem magne}ié&en oder
)

metallenen Gegenstand berihren.

4.3. Einstellungen des Controllers

N
>
$
Q)
S
S

* Umschalten der Kanéle. SO
Im Bereitschaftsmodus soll man glelchzei und@ 3 s lang drtcken bis die

Mitteilung: PR5S auf dem Display erscheint; driicken, auf dem Display
fnn

wird uu"' ausgestrahlt, dann den erwunsclgL§Kanal mit denkiiastenA oder 'V

wahlen und mitS} bestatigen. Auf demﬁplay erscheint die Mlttegu' ~on, sie

bedeutet Kanalnummer 1 und den lebsstand ,emmfgéschaltet), oder wenn auf

dem Display'_'F erscheint, ist ,off" (&¥sgeschaltet) gemeint. Mitfe der Drucktasten
A oder ¥ kann man die KanalnUmmern und den Betriebsstanschen ,on“ und

,off wechseln. Um eine O@ﬁon zu bestatigen, s@n 9! driicken.
Kanal Nr. 1 — Steuerung a)hrch den Hauptcontroller.
Kanal Nr. 2 — ein frele&;%“anal
Kanal Nr. 3 — Steue@ng mit der bekabelten Ferrdreaig.
&
Qo
. Einstellungen§ bekabelten Fernbedienung.
Im Bereltsobaftsmodus soll man gleichzei@ undi\ 3 s lang dricken, bis die
Mlttellu¢$l 55 auf dem Display erscheint; dann mit der Druckta@= bestatigen
undqmlt den Drucktaste oder ¥ den WertUUD3 einstellen und nochma@
| _ [l
@cken, dann kann man mit den Drucktaséeoder ¥ den Code.on oderLOC M
> _
@auf dem Display einstellen. Wenn auf dem DispIay(CkeadeLElEH ausgestrahlt wird,

&
&
S

bedeutet es, dal3 die Steuerung mit Hilfe der Feliehang erfolgt, wahren'LDFIEI

den Hauptcontroller blockiert. Damit der Controllsich neue Einstellungen

15



einspeichert und sie einfuhrt, soll m@ dricken und 3 s lang halten; die RUckkgr
2)

zum  Bereitschaftsmodus erfolgt nachdeni\ gedrickt  wird. ,@e
Standardeinstellungen des Controllers werden naohAbschalten der Speiﬁ% oder
durch die Umschaltung des Controllers zur Arbeitf alem Kan% r. 1
wiederhergestellt.

X
$
o

@é‘

Fur die Sicherheit und um zuféllige Betatigung MeEgnetisierung l& Entmagnetisierung
zu vermeiden, erfolgt die Steuerung mit der Ferrgreahg wie fol )

Die Magnetisierung mit Hilfe der Fernbedienung hg1fod§»r(;h die Einstellung der
Magnetisierungskraft mit den Pfeilchen und durch gleichénige Dricken der Drucktasten
,Magnetize*Q und ,,Unlock“f, die man 2 s lang halte&oll.

Die Entmagnetisierung erfolgt durch das g@@lgeiti Drucken der Drucktasten
~-Entmagnetize"2 und ,Unlock“sf’, die man 2 s a§g halten soll. Die Standardeihstgen
des Controllers werden nach dem Abschalte isBpgides Controllers wiederhergestelit.
Aufgrund der Schutzvorrichtungen desfﬁa‘tes undSasherheit der Benutzer kann man

wahrend der Magnetisierung und Entfagnetisierung den ganzen Arbeitszyklus der

Magnetspannplatte durchfihren, d. b,kdaB man nacMedgnetisierung nur den Vorgang der
Entmagnetisierung durchfiihren k@’\]eder diesegarge dauert ca. 1 Sekunde.

&




Dicke der bearbeiteten Schicht:
P=(A xA)/(G x V)

g
)
Effizienz der Bearbeitung: Q?
Qmax = A xA [mm*/min] &‘b’

4
G = Breite der bearbeiteten Schicht: <’z}'
V = Geschwindigkeit der Verschiebung [mm/min] 0?
A = Oberflachenfaktor des Werkstiicks [mm/min] Q&
A = L1 x L2 = Oberflache des Werkstiicks [Ajm ©@
K
<

Tabelle der Wahl des OberflachenfaktarBnm/min]

Flachheit@er | Flachheit der
Art der Oberflache Material Oberfl"&e Oberflache
< O,]&g'n <1,0 mm
niedriggekohlter Stahl @ 12,6 7,0
Befestigung des &
Werkstiicks an der legierter Stahl X 9,6 5,0
bearbeiteten Oberflache -
Gul3eisen 0? 6,0 3,0
D
niedriggekohlter éBhl 4,2 2,3
Befestigung des *
Werkstiicks an der rohen legierter Sta 2,8 1,7
Oberflache NNy
GuBeisQQ_. 2,0 1,0

R
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Die vorliegende Tabelle stellt die Mindestdicke Wésrkstiickes in Abhéangigkeit von der Art

des Materials: Q)O
&
. Mindestdicke H Q

Material Q)

. . /
niedriggekohlter 8 é’
Stahl 0?

Ly
legierter Stahl 10 @&
Guleisen 15 OQ
S

Die Angaben in den beiden oberen Tabellen habmfnemmnég)&{mgswert und wurden unter
den unten angegebenen Bedingungen festgesetzt: Qé’&
L1/12<2 He§D2< 1

» Das Werkstick muf3 auf der Magnetspanq@§te kolvekestigt werden. Wenn die
Dicke des bearbeiteten Werkstlicks gerj Q’er istdedsMindestdicke, soll man die
Angaben in der Tabelle proportional v gern.

* Um die Magnetspannplatte wahr der Bohrungen chiitgen, soll man das
Werkstiick heben, indem man er§:chende Polseamvirendet.

« Um die Prazision der Besideitung zu steigern, wiliz Anwendung von
~,Schwimmenden* Polschulﬁg’empfohlen, damit die ®enung des Werksticks
reduziert und die Gescl’l@kdigkeit der Bearbeituagiagert wird.

* Wahrend der Bearbe\@lg von kleinen Elementen m@h das Werkstlck fixieren
indem man aul3er /i}tfge Fixierelemente anwendetadider Grundplatte des Gerates

montiert sind. ,b"o
* Die bescha 'ﬁoder verbrauchte Oberflache dembtagannplatte kann durch das

Schleifené)rs.noviert werden. Man kann sie maxima bi 5 mm der Dicke der
Magne@nnplatte schleifen.

Q
S

6. Prigg2pien des sicheren Betriebs und unzulassigéerwendungsarten.

Q/giw Betrieb der Magnetspannplatte und des Contsollenul3 strikt nach der
e

brauchsanweisung verlaufen:
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» Jeder Controller ist nur an eine Art der Magnetspéatte angepasst, deshalb ist es

verboten, den Controller an andere Magnetspaneplatals die in d@v

Gebrauchsanweisung angegebenen anzuschliessen. Q’§)

» Um die volle Haftkraft zu erreichen, soll man dagétick an mindester}§; Polen
befestigen. ,&

» Wenn das zu bearbeitende Werkstlck eine unrege@mﬂ&qundﬂache{&t kann man
die Haftkraft steigern indem man an entsprechersietien zusa e Polschuhe
anschraubt. @

» Die Montage des Gerates sowie eine Modifizierung @belanschlﬂsse der
Magnetspannplatte und des Controllers am Arbeilspjarﬁnur von einer befugten
Person (z. B. von einem Elektriker) durchgefuhrtdm Q,

» Der Magnetkreis wird durch das bearbeitete Werl’r@ﬂschlossen deshalb soll man
das bearbeitete Werkstiick an die Magnetsgahnplaitgingen bevor man die
Magnetisierung einschaltet. “@

» Man darf die Magnetspannplatte nicht fu@nderediésin der Gebrauchsanweisung
beschriebenen Zwecke verwenden. rbg’

» Im Moment der Magnetisierung s §nan alle mageoben Gegenstande (z. B.
Schlussel oder andere Werkzeu von der Magnetptate fernhalten, damit sie
nicht von der Aufspannflache Q{n_gezogen werden.

» Wenn die Kraft der Bear ing zu hoch ist, sollnnthe runden Fixierelemente
anwenden, die sich an deQ-Selten der Magnetspdtepk&finden.

» Die Magnetspannplatte@f nur fUr den Betrieb imgrachter Stellung angepasst.

» Um die Prazmor!\%er Bearbeitung zu steigern wirte dAnwendung von
~Schwimmenden® c@blschuhen empfohlen, um die Verforgh des Werkstlicks zu
reduzieren. §

» Das Gerét,érf ausschlief3lich von befugten Persbeentzt werden, die im Bereich
der Bed@ung durchgeschult worden sind.

> Die é&l zwischen der Magnetisierung und der Entmedigierung der
Ma@etspannplatte soll nicht kiirzer als 10 Sekurseém

> rend der Benutzung soll man Schlage und jegli@rstorung der Oberflache der

&olschuhe vermeiden.
Cy> Die Magnetspannplatte kann man in Temperaturenr @€ verwenden, man darf
Q/%Q/ keine Werkstiicke befestigen, die Gber diese Tenyregahitzt wurden.
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» Keine Magnetisierung einschalten, wenn das zu legaritle Werkstlck nicht auf der
Magnetspannplatte liegt. Q)

» Man darf keine Personen mit Herzschrittmachern,zstenulatoren oder ar@g)ren
medizinischen Vorrichtungen ohne die Konsultatiohemem Arzt zur Arbq@n der
Magnetspannplatte zulassen. “&

» Nach jeder Demontage bzw. Reparatur muf3 das Geddtinblick au@'le korrekte
Speisung und Erdung tberpruft werden. (o]

> Reparaturen oder eventuelle Modifizierungen desii@erdijrfe@ﬁzschlieﬁlich vom
Hersteller durchgefuhrt werden. Selbstandig vorgmn& Modifizierungen
bewirken einen Verlust der Garantie und steiges Risiko%ines Stromschlags oder

Q)o‘\

» Man darf das Gerat nicht benutzen, wenn der Cﬁ@?«ﬂie Magnetspannplatte oder

einer Havarie des Gerates.

ein anderes Ausstattungselement beschadigt i an einer Stelle die Isolation
fehlt. $
&
S
Q&

S

7. Wartung und Service §

Nach der beendeten Arbeit soll mqg;die SpeisungMignetspannplatte abschalten, die
Aufspannflache von Spanen, Sg@’iermitteln und ardeverschmutzungen sowie der
Feuchtigkeit reinigen (um die %&'rnigung zu erleachf kann man Flussigkeiten vom Typ
WD-40 verwenden). Solcj‘@Wartung wird eine langgir havarielose Arbeit der

Magnetspannplatte erlautfép? Wenn die Magnetspamm@a einem anderen Gerat montiert
wird, soll diese Fléche,@)/\ﬁ]er sauber und glatt,sgamit die Magnetspannplatte gut fixiert
ist. Dies erlaubt es d§Anwender, Probleme zu g&lem und die Prazision der Bearbeitung
zu steigern. N
Die beschédi@’ oder verbrauchte Oberflache der nktagannplatte kann durch das

Schleifen r@‘gviert werden. Man kann sie maxima$ lmu 5 mm der Dicke der

Magnets@platte schleifen.
S
‘Zr
Un Verpflichtungen im Rahmen der Garantie béséen sich auf die Reparaturen oder
tuell auf das Austauschen eines kaputten ElkesierAufgrund der Art und der
%erbrauchsweise der Aufspannflache umfasst die ritiar&eine Renovierung (worunter das

Abschleifen der Aufspannflache verstanden wird)e Qiarantie umfasst keine Fehler oder
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Beschadigungen des Produktes, die infolge eineelwadrigen oder unsachgeméaRen
Wartung, Reparatur bzw. infolge nicht autorisierdodifikationen entstanden sind, @e
aul3erhalb der Firma ENES Magnesy Pawet i TomaszekeSp. k. durchgefihrt wurd@"

Wenn Sie irgendeinen Zweifel haben, ersuchen wér i8n einen Kontakt mit Q@Flrma

ENES Magnesy: “&
Tel.: 0048 22 7331465 NS
E-Mail: shop@magnet-magnete.eu &‘Z?)
Nach dem Auspacken sollten Sie Uberprufen, ob d&reV\kompIet@t Die Sendung soll
folgende Elemente enthalten: )
0\

Q)Q:

1. Magnetspannplatte. Q&}

2. Set der Polschuhe mitsamt Befestigungsschrauben, Q>

{5
3. Controller der Magnetspannplatte mitsamt Ansf&k@l

xJ
4. Stecker in das SPS- (PCL)-Terminal. QQ)
5. Speisungskabel ‘b%

6. Fernbedienung mit einem 3-Meter Ian§§abel.

7.1. Uberpriifungen und Kontrollen \k_

R
Wahrend der Arbeit und nach |h;§¥ Beendigung salhmie elektrischen Leitungen beachten,
die die einzelnen Teile der I\éjé'netspannplatte weldn — und zwar ob sie nicht beschadigt
sind und ob ihre Isolation vf@ersehrt bleibt. Walrder Arbeit soll man die Leitungen derart
anbringen, dal3 sie ni von anderen Gegenstandejuetscht oder zerdrickt werden
kénnen. Im Falle ein& Beschadigung der lIsolatiderader Leitung soll man die Arbeit
abbrechen und djéSt(‘jrung beheben (dies darf mlbgydhur eine Person mit entsprechenden
Befugnissen v@ehmen) Auf keinen Fall darf mam Miagnetspannplatte betatigen, wenn
irgendeine (Q%Leltungen beschadigt ist. Dies kérmamben Stromschlag oder sogar den Tod
verursachq% Die Magnetspannplatte hat eine Raheelektronischen Absicherungen, die es
unmogl Q’machen, die Magnetspannplatte zu betiétige Moment, wo ein Defekt im

elek hen System aufgedeckt wird oder wenn adeshgte Werkstiick den Magnetkreis

22bt schlieBen kann.
&
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