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Producent Enes Magnesy
Kraj pochodzenia Polska
Kod celny (kod CN) 85059029
Srednica zewnetrzna 32 [mm]
Dtugos¢ 300 [mm]
* Dlugos¢ czesci magnetycznej 256 [mm]
Typ gwintu wewnetrzny, M6
Gtebokos¢ gwintu 6 [mm]
Typ magnesu neodymowy, N45
Wiasciwosci magnetyczne materiatu N45: indukcja remanencji (Br) 1,32-1,38 [T], 13200-13800 [Gs]
Maksymalna indukcja magnetyczna na powierzchni robocze;j 1,02 [T], 10200 [Gs] +/- 5%
Indukcja magnetyczna mierzona jest teslametrem z hallotronowa sonda ptaska.
Max. temperatura pracy = 80 °[C]
Obudowa stal kwasoodporna, AlSI 304 /

EN 1.4301, dopuszczona do
kontaktu z zywnoscia

Wodoszczelnos¢ klasa szczelnosci IP67
Zasieg max. 32 [mm]

Waga 1.6 [kqgl

Grubos¢ scianki rury ostonowe;j 0,5 [mm]

Magnetycznie czynna jest powierzchnia cylindryczna watka. Posiada on naprzemiennie umiejscowione bieguny magnetyczne (S-N-S...
itd.) , w odstepach zblizonych do srednicy watka.

Przyktadowy rozktad pola magnetycznego watka obrazuje ponizsza grafika. Kolorem czerwonym zaprezentowano obszary o najwiekszej
indukcji magnetycznej nad biegunami.
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SPOSOB POMIARU INDUKCJI MAGNETYCZNE]

Indukcje magnetyczng mierzy sie na powierzchni watka w jego $rodkowej czesci. Do pomiaru uzywa sie teslametru z hallotronowg
sondg ptaska. Pomiar przeprowadza sie w poblizu bieguna magnetycznego szukajgc najwyzszej wartosci pola magnetycznego.

CZYSZCZENIE WALKOW MAGNETYCZNYCH

Czyszczenie watkéw magnetycznych odbywa sie manualnie poprzez przesuniecie wychwyconych elementéw ferromagnetycznych do
jednego z koncéw watka (tam sita magnetyczna jest mniejsza) i zsuniecie zanieczyszczeh z powierzchni. Mozna dokonac tego reka w
rekawicy, tkaning, strumieniem sprezonego powietrza lub wodg pod ci$nieniem. Skuteczny zasieg dziatania watka przyjmuje sie, ze
jest réwny jego srednicy.

ZASADY BEZPIECZENSTWA

Silne wibracje moga spowodowa¢ pekanie ceramicznych magneséw znajdujacych sie w srodku watka magnetycznego i zmniejszenie wartosci pola
magnetycznego wokdt watka. Bezwzglednie nalezy stosowad sie do znakéw ostrzegawczych i zakazu.
Uwaga! Nieostrozne obchodzenie sie z produktem moze spowodowac obrazenia rak!

ZDJECIA PRODUKTU
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