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Nazwa produktu : Magnes w obudowie — srednica 19,1 mm, z otworem
pod stozkowy teb sSruby — alnico

Srednica zewnetrzna 19,1 [mm]
Wysokos¢ 8 [mm]
Srednica fazy pod teb $ruby 8,2 [mm]
Srednica wewnetrzna 4,5 [mm]
Typ magnesu AINiCo
UdZzwig maksymalny 3 [kqgl]
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Podany udzwig magnesu jest udzwigiem maksymalnym zmierzonym w warunkach optymalnych,
to znaczy:

z uzyciem blachy ze stali niskoweglowej (jako zwory magnetycznej)
0 grubosci minimum 10 mm

o gtadkiej powierzchni,

przy zerowej szczelinie,

przy prostopadtym dziataniu sity,

w temperaturze pokojowe;.

Udzwig magnesu zalezy w praktyce od (w kolejnosci od najwazniejszych czynnikéw do
najmniej istotnych):

= szczeliny pomiedzy magnesem (lub uchwytem magnetycznym) a blacha (zworg

magnetyczng), poniewaz nawet bardzo mata szczelina np. 0,5 [mm] moze spowodowac
spadek udzwigu (lub sity oderwania) np. o potowe

kierunku dziatania sity odrywajgcej (najwiekszy udzwig uzyskujemy przy prostopadtym
dziataniu sity odrywajacej, sita potrzebna do przesuniecia magnesu po powierzchni blachy
jest zazwyczaj kilkukrotnie mniejsza)

grubosci blachy (blacha nie moze by¢ zbyt cienka, poniewaz cze$¢ strumienia
magnetycznego magnesu nie jest wykorzystana do zamkniecia obwodu magnetycznego i nie
ma mozliwosci wnikng¢ w blache, znajdujac sie bezproduktywnie w powietrzu)

materiatu, z ktérego jest wykonana blacha (zwora magnetyczna), poniewaz im wieksza
zawartos¢ wegla w stali tym mniejszy udzwig, a im wieksza zawartos¢ zelaza tym wiekszy
udzwig. Najlepszym materiatem w takim przypadku, czyli najlepiej trzymajacym sie magnesu
bedzie stal posiadajgca wysoka przenikalnos¢ magnetyczng i indukcje nasycenia.
powierzchni blachy, bo im bardziej gtadka i przeszlifowana tym lepsze przyleganie i w
konsekwencji wieksze nasycanie polem magnetycznym

temperatury pracy (im wyzsza temperatura tym mniejszy udzwig, poniewaz wszystkie
magnesy state posiadajg ujemny wspétczynnik temperaturowy dla indukcji remanencji B,,
czyli w wysokiej temperaturze magnesy sg troche "stabsze", a w minusowych temperaturach
troche "mocniejsze".)

Max. temperatura pracy 450 °[C]

Waga 17,4 [q]
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Uchwyty magnetyczne to proste obwody magnetyczne ztozone z magnesu i stalowej
obudowy. W zwiazku z tym, ze w uchwytach magnetycznych wykorzystane sa oba
bieguny magnesu (jeden dziata bezposrednio, a drugi nasyca obudowe, przez co
rowniez dziata na element przyciagany), charakteryzuja sie one stosunkowo duzym
udzwigiem przy jednoczesnym znacznym ograniczeniu zasiegu dziatania.

W tym uchwycie magnetycznym zastosowano magnes AINiCo. Maksymalna temperatura pracy
dla uchwytéw magnetycznych z magnesami AINiCo wynosi 450°[C].

Zasadniczo polecamy samodzielne sprawdzenie uchwytu magnetycznego w konkretnych
warunkach pracy.

W zataczniku znajduje sie zwymiarowany szkic uchwytu magnetycznego.
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