EﬂES

Nazwa produktu : Imadto magnetyczne TMJ-250

Dtugos¢ 142 [mm]
Szerokos$¢ 128 [mm]
Wysokos¢ 65 [mm]
Typ magnesu neodymowy
Udzwig maksymalny 250 [kg]
Max. temperatura pracy < 80 °[C]

Uktad pdl

poprzeczny do kierunku
obrébki, 3 bieguny (N-S-
N)

Z "roztaczanym polem"

tak

Wtacznik pola magnetycznego

tak, jeden dla wszystkich
ptaszczyzn

Sposob obstugi reczny
Do trzymania detali tak
llos¢ osi do mocowania detali 1

Waga 4.7 [kgl

Stoty magnetyczne jednostronne serii TM) posiadajg szeroki zakres zastosowania w operacjach: szlifowania, ciecia,
wiercenia, frezowania zaréwno na obrabiarkach konwencjonalnych jak i sterowanych numerycznie. Stét zbudowany
jest na bazie trwatych magneséw neodymowych. Nie wymaga zadnego zasilania elektrycznego, dlatego tez, jest
catkowicie bezpieczny dla uzytkownika.

Korpus stotu wykonany jest z jednolitego bloku stalowego, do ktérego przykrecone sg nabiegunniki. Dodatkowo w
nabiegunnikach zamontowane sa mimosrodowe ptytki oporowe wspomagajgce mocowanie detalu w poziomie przy
duzych sitach skrawania. Wtgczanie i wytaczanie pola magnetycznego odbywa sie za pomoca klucza oczkowego
poprzez obrét o 180° odpowiednio w prawo lub w lewo.

Uniwersalne jednostronne stoty magnetyczne sg przeznaczone do mocowania elementéw ferromagnetycznych (tj.
zelazo, stal konstrukcyjna, stal stopowa, zeliwo). Sztywnos¢ stotu oraz sita magneséw neodymowych pozwala na
mocowanie ciezkich elementéw, za$ mate rozmiary pozwalajg na obrébke detalu z pieciu stron podczas jednego
zamocowania. Stoty serii TM) sg odporne na dziatanie wody i chtodziw o ph>8,7.

Wyprowadzenie z dwdch stron czopédw watka magnetycznego pozwala na tgczenie dwdch lub wiecej stotéw w jeden
zestaw, co umozliwia mocowanie dtugich elementéw.

ENES Magnesy Pawet Zientek Sp. k. NIP: 118-205-43-37 magnesy@magnesy.pl 2024-05-03
ul. Gen. Tadeusza Kutrzeby 15 WwWw.magnesy.eu tel. 22 752 08 52

05-082 Stare Babice www.magnesy.pl



Parametry wptywajace na site mocowania obrabianych elementéw:

¢ rodzaj materiatu - im wieksza zawartos¢ zelaza w stali, tym lepsze wtasciwo$ci magnetyczne:
- stal niskoweglowa (St3s) - 100%

- stal wysokoweglowa -90%
- stal niskostopowa - 75%
- zeliwo -50%

e jakos$¢ powierzchni - wielko$¢ szczeliny niemagnetycznej miedzy nabiegunnikami, a mocowanym elementem
(im wieksza szczelina, tym mniejsza sita mocowania). Do testéw uzywano frezowanych ptytek ze stali St3s.

e grubos¢ mocowanego materiatu - dla uzyskania 100% sity mocowania elementy powinny mie¢ grubos¢
minimum 15 mm.

Wykres sity mocowania w zaleznosci od grubosci
materiafu

600
540
480
420
360
300
240
180
120 -

Sita mocowania [kG]

Grubosé [mm]

 ksztatt mocowanych elementéw - dla uzyskanie petnej sity trzymania elementy mocowane powinny by¢ nie
mniejsze, niz powierzchnia robocza stotu.

Ponizej przedstawiamy schemat i wymiary dostepnych stotéw TMJ:
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Typ stotu Wymiary [mm] Waga [kg]
A B L w H C D
TMJ-250 102 106 142 128 65 55 115 4,7
TMJ-500 110 150 200 150 76 79 131 9,3
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