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Nazwa produktu : Magnes spawalniczy wielokatowy KMW-3 140x140x24 / F

Producent Enes Magnesy
Dtugos¢ 140 [mm]
Szerokos¢ 140 [mm]
Wysokos¢ 24 [mm]

Typ magnesu ferrytowy
UdZzwig maksymalny 40 [kqg]

Podany udzwig magnesu jest udzwigiem maksymalnym zmierzonym w warunkach optymalnych,
to znaczy:

I. z uzyciem blachy ze stali niskoweglowej (jako zwory magnetycznej)
ll. o grubosci minimum 10 mm
lll. o gtadkiej powierzchni,
IV. przy zerowej szczelinie,
V. przy prostopadtym dziataniu sity,
VI. w temperaturze pokojowej.

Udzwig magnesu zalezy w praktyce od (w kolejnosci od najwazniejszych czynnikéw do
najmniej istotnych):

= szczeliny pomiedzy magnesem (lub uchwytem magnetycznym) a blachg (zworg
magnetyczng), poniewaz nawet bardzo mata szczelina np. 0,5 [mm] moze spowodowac
spadek udzwigu (lub sity oderwania) np. o potowe

» kierunku dziatania sity odrywajacej (najwiekszy udzwig uzyskujemy przy prostopadtym
dziataniu sity odrywajacej, sita potrzebna do przesuniecia magnesu po powierzchni blachy
jest zazwyczaj kilkukrotnie mniejsza)

= grubosci blachy (blacha nie moze by¢ zbyt cienka, poniewaz czes¢ strumienia
magnetycznego magnesu nie jest wykorzystana do zamkniecia obwodu magnetycznego i nie
ma mozliwosci wnikng¢ w blache, znajdujac sie bezproduktywnie w powietrzu)

» materiatu, z ktérego jest wykonana blacha (zwora magnetyczna), poniewaz im wieksza
zawartos¢ wegla w stali tym mniejszy udzwig, a im wieksza zawartos¢ zelaza tym wiekszy
udzwig. Najlepszym materiatem w takim przypadku, czyli najlepiej trzymajacym sie magnesu
bedzie stal posiadajgca wysoka przenikalnos¢ magnetyczng i indukcje nasycenia.

= powierzchni blachy, bo im bardziej gtadka i przeszlifowana tym lepsze przyleganie i w
konsekwencji wieksze nasycanie polem magnetycznym

» temperatury pracy (im wyzsza temperatura tym mniejszy udzwig, poniewaz wszystkie
magnesy state posiadajg ujemny wspétczynnik temperaturowy dla indukcji remanencji B,,
czyli w wysokiej temperaturze magnesy sg troche "stabsze", a w minusowych temperaturach
troche "mocniejsze".)

Kat mocowania detali 30; 45; 60; 90

Max. temperatura pracy 250 °[C]

Sposéb obstugi reczny
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llos¢ osi do mocowania detali 2
Waga 1.3 [kgl

Udzwig maksymainy: ~40 [kg]

Magnes spawalniczy wielokatowy (uchwyt magnetyczny spawalniczy) stuzy do przytrzymywania
elementow stalowych podczas wykonywania prac spawalniczych, utrzymujac réwnoczesnie kat 30, 45,

60, 90, 135 1yp 150 stopni. Bardzo ceniony wsréd spawaczy, eliminuje koniecznos¢ przytrzymywania
elementéw spawanych dajac "dwie rece wolne". Dodatkowo ten uchwyt dzieki stosunkowo duzej
sile oderwania znakomicie nadaje sie do pewnego trzymania zaréwno matych jak i duzych, i ciezkich
elementéw lub do przenoszenia matych detali stalowych. Bardzo solidna konstrukcja zapewnia
dtugotrwate uzytkowanie.

W uchwycie magnetycznym zastosowano spiekane magnesy ferrytowe. Maksymalna temperatura pracy dla tego
uchwytu magnetycznego wynosi 2500[C].

Zasadniczo polecamy samodzielne sprawdzenie uchwytu magnetycznego w konkretnych warunkach pracy.

Ciezar uchwytu: ~1,3 [kqg]
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